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ВЛИЯНИЕ П Р О М Ы В К И СУЛЬФАТНОГО МЫЛА 
НА ПРОЦЕСС ПОЛУЧЕНИЯ ТАЛЛОВОГО МАСЛА 

Обоснована необходимость организации промывки суль­
фатного мыла (СМ) в условиях лесохимических цехов ЦБК. 
Для более полного отделения промывной жидкости (ПЖ) от 
СМ и повышения выхода таллового масла предложено вво­
дить в ПЖ деэмульгирующую добавку. 
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The need of organizing the washing of sulfate soap (SS) under 
conditions of PP wood chemical shops has been substantiated. It 
has been suggested that emulsion breaking additive should be 
introduced into washing liquid (WL) for more complete 
separation of WL from SS and tall oil yield increase. 

Современный период научно-технического прогресса во всем 
мире характеризуется пристальным вниманием к экологической об­
становке. В полной мере это относится и к отраслям, использующим в 
качестве сырья древесину, в том числе к целлюлозно-бумажной про­
мышленности [4, 7, 17], которая, например, в Архангельской области 
потребляет более 35 % заготовляемой здесь древесины [15]. 

В настоящее время при производстве волокнистых полуфабри­
катов доминирует сульфатный способ , с помощью которого получа­
ют до 80 % целлюлозы в мире, в России - около 65 % [13]. Проводимая 
при этом утилизация смолистых веществ позволяет только за счет по­
лучения талловых жирных кислот и талловой канифоли повысить 
прибыль отрасли на 13 %. П о последним данным, выбросы именно 
смолистых веществ наносят наиболее ощутимый вред окружающей 
среде [9]. 

Талловые продукты находят широкое применение, причем тем 
более квалифицированное, чем выше степень их чистоты. Технологи­
ческие разработки позволяют организовать производство чрезвычай­
но ценных товарных продуктов на основе смолистых веществ черного 
щелока сульфатной варки целлюлозы [8, 13]. Однако получение высо­
кокачественных продуктов с высоким выходом затруднено присут­
ствием в сульфатном мыле черного щелока с растворенным в нем лиг­
нином, удалить который позволила бы промывка [6, 13], эффективная 
также и в экологическом плане, поскольку она значительно снижает 
количество выделяющегося при разложении сульфатного мыла серо­
водорода [18] и увлекаемых в стоки смолистых веществ. Несмотря на 
то, что положительное влияние промывки сульфатного мыла на выход 
и качество талловых продуктов не подлежит сомнению, внедрение ее 
задерживается, поскольку ход данного процесса во многом зависит от 
качества перерабатываемого древесного сырья - показателя в совре­
менной обстановке весьма нестабильного и с явной тенденцией к 
ухудшению. 

Согласно данным, представленным финской фирмой 
«Линотек» [14], внедрение технологии промывки сульфатного мыла, 
получившей название CSW, на целлюлозном заводе А О «Каукас» по­
зволило сократить расход серной кислоты на 20 %, повысить качество 
таллового масла и его выход на 5 ... 10 %, а также снизить выбросы 
сероводорода и отрицательные явления, вызванные присутствием лиг­
нина, при разложении мыла и хранении таллового масла. Отмечен 
рост надежности работы устанозки разложения, снижение потреб­
ности в чистке аппаратуры. 

Испытания в условиях целлюлозного завода «Питкяранта» 
показали возможность снижения расхода серной кислоты на 12 % за 
счет вымывания черного щелока [2]. Промывка сульфатного мыла 
10 %-м раствором сульфата натрия ( 4 м 3 раствора Na2S04 на 1 т тал-
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лового масла) привела к увеличению выхода таллового масла до 
89,9 % ( без промывки - 84,1 % ). При этом содержание лигнина сни­
зилось с 5,3 ( исходное мыло) до 0,7 % ( промытое). Необходимо отме­
тить, что условия завода «Питкяранта» не типичны для целлюлозно-
бумажной отрасли в целом, поскольку это единственный в стране за­
вод, где в качестве сырья используют исключительно сосновую балан­
совую древесину. 

Целый ряд аналогичных разработок апробирован в лаборатор­
ных условиях [10 - 12, 16]. 

В последнее время пристальное внимание уделялось методу 
промывки сульфатного мыла в пенном слое [1, 5]. Пенная промывка 
представляется высокоэффективным процессом, сопряженным, одна­
ко, с целым рядом проблем ( большой объем аппаратов, необходи­
мость интенсивного пеногашения и др.). 

Лабораторные исследования в условиях Байкальского Ц Б К 
показали, что в результате четырехкратной промывки мыла раствора­
ми сульфатов массовая доля лигнина в нем снижается на 72 ... 76 %, 
уменьшается общая щелочность, возрастает плотность мыла, при этом 
выход таллового масла увеличивается с 83 до 88 ... 93 % [3]. 

Несмотря на обширные исследования и явные преимущества 
для производства, технология промывки не получила широкого прак­
тического применения, так как при нестабильности сырьевой базы не 
удается организовать процесс достаточно эффективно. 

В целях разрешения данного противоречия нами проведен ряд 
исследований по усовершенствыванию существующей схемы промыв­
ки сульфатного мыла.* 

Эксперимент показал возможность снижения массовой доли 
лигнина в сульфатном мыле на 20 ... 50 % в зависимости от качества 
исходного мыла, что хорошо согласуется с данными других исследо­
ваний. Условия промывки были подобраны исходя из рекомендаций, 
представленных в литературе: соотношение сульфатное мыло : про­
мывной раствор = 1 : 1 ; температура - около 70 °С. В процессе отстаи­
вания температуру снижали до 45 ... 50 °С, скорость перемешивания 
поддерживали в пределах 10 об / мин. 

Как видно из таблицы, где представлен сравнительный анализ 
исходного и промытого по традиционной методике сульфатного мы­
ла, в опытах, проведенных с однотипным сырьем при одинаковых 
условиях, расхождение результатов достигало 50 %. 

Представленные в таблице данные наглядно демонстрируют, 
что промывка сульфатного мыла в традиционных условиях, во-
первых, не позволяет достаточно полно отделять промывную жид­
кость ( что отражено в повышении влажности промытого мыла по 
сравнению с исходной в 1,1-1,6 раза); во-вторых, она дает значитель­
ное расхождение между параллельными опытами. 

* Авторы выражают благодарность проф., докт. техн. наук Б. Д. Богомо­
лову за оказанную помощь в проведении научных исследований. 



160 СБ. Селянина, П. О. Шварев 

Номер Исходное мыло Промытое мыло 
образ­ Плот­ Массовая доля, % Плот­ Массовая доля, % 

ца ность, воды общей лигни­ ность, воды общей лигни­
кг/м3 щелочи на* кг/м3 щелочи на* 

1 905 34,5 8,0 2,44 918 35,2 7,9 0,86 
932 ^ 37,7 7,9 1,17 

2 913 32,6 8,6 5,36 949 39,3 6,7 4,67 
945 44,5 7,7 3,37 

3 961 42,9 7,9 4,63 985 56,3 7,9 2,58 
998 62,8 7,8 4,23 

* Массовая доля лигнина определена в процентах от содержания сухих 
веществ. 

Для интенсификации процесса промывки нами предложено 
использовать деэмульгирующую добавку ДДЗ-3. На рисунке а пред­
ставлены графики, характеризующие полноту расслоения мыла и про­
мывной жидкости при использовании добавки и без таковой в зависи­
мости от продолжительности отстаивания. Очевидно, введение добав­
ки приводит к ускорению процесса. При этом остаточное содержание 
лигнина в промытом мыле примерно на 10 % ниже, чем без добавки. 
Кроме того, при разложении мыла, полученного с введением добавки, 
талловое масло выделяется быстрее и более полно. Данные 
рисунка б подтверждают положительное влияние предлагаемой до­
бавки на процесс получения таллового масла. Очевидно, что при вве­
дении добавки (кривая 1) процесс значительно быстрее достигает рав­
новесного состояния, что характеризуется большей полнотой извлече­
ния таллового масла из реакционной смеси. Подобный эффект в пер­
вую очередь связан с пониженным содержанием лигнина, о чем упо­
миналось раньше. С другой стороны, нельзя не учитывать тот факт, 
что остаточное количество введенной добавки оказывает деэмульги-
рующий эффект в ходе получения таллового масла. 
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промывного раствора от 
сульфатного мыла (а) и выделения таллового масла из реакционной 
смеси при разложении сульфатного мыла (б) : 1 - мыло промыто с 
использованием деэмульгирующей добавки; 2 - по традиционной 

методике; 3 - исходное 

На основании изложенной в статье информации можно сделать 
вывод о положительном влиянии промывки сульфатного мыла на 
процесс получения таллового масла. Стабилизировать процесс про-



Влияние промывки сульфатного мыла на процесс получения 161 

мывки с тем, чтобы он соответствовал технологическим требованиям, 
позволяет использование деэмульгирующей добавки, введение кото­
рой позитивно отражается и на получении таллового масла. 
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